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A BioEdTech é uma startup focada em treinamentos e inovacao em biofabricacéo e bioimpressao 3D

Acreditamos nas tecnologias emergentes que ampliam horizontes, que escalam, transformam e

iInovam.

Conectamos proposito e tecnologia, para proporcionar experiéncias incriveis, desenvolvendo novos

profissionais para um novo mercado de trabalho.



http://www.bioedtech.online/
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Para reproduzir a anatomia humana ou
segmentos biologicos podemos adquirir
0S exames por alguns meios, como:

- Tomografia (TC);

- Ressonancia Magnética (RM);

- Digitalizacao;

- Fotografia;

- Imagens de Microscopia;

- Modelagem 3D

- Qutros...
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2 Centro de
Tecnologia da
v Informagao
W Renato Archer

InVesalius 3.0

Alguns softwares sao utilizados para
transformacao dos arquivos em
modelos compativeis com as
tecnologias de impressao 3D.
ExtensOes conhecidas como .STL

Softwares utilizados na segmentacéao:
* |nvesalius.

Softwares Utilizados para
Modelagem:

« Meshmixer;

« Blender

* Rhinoceros/AutoCAD/Solidworks
« QOutros...
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Precisamos selecionar as regioes de interesse na anatomia
escolhida e atraves dos softwares preparar essa malha de uma

forma adequada para ser impressa em 3D.

@ Autodesk Meshmixer - AMANDA AMORIM- corrigido.stl
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Na computacao grafica 3D,

a modelagem 3D é o processo de
desenvolvimento de uma representacao
matematica de qualquer superficie de um

objeto em trés dimensodes, por meio de um
software especializado. Assim, o modelo tambem
pode ser criado fisicamente usando dispositivos

de impressao 3D.
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PrusaSlicer

O fatiador, também chamado de software de fatiamento, € um
software de computador usado para impressao 3D. Este tipo de
software € utilizado para converter o modelo 3D em instrucdes
para a impressora 3D/bioimpressora 3D
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W FFF Settings ? e

Process Name: [Frocess1]

Select Profile: | bioedprinter (modified) v | Update Profile  Save as New Remaove

Auto-Configure for Material Auto-Configure for Print Quality

PLA LN+ IR-) Medium MR+

General Settings

Infill Percentage: I 22%  [] Include Raft Generate Support
Extruder Layer Additions Infill Support Temperature Cooling G-Code Scripts Speeds ot

Extruder Li
it

ek om s it stingsy PYIMaAry Extruder Toolhead

Primary Extruder Overview
Extruder Toolhead Index Tool 0

MNozzle Diameter mm
Extrusion Multiplier
Extrusion Width () Auto (@) Manual mm

Oaze Control

Retraction Retraction Distance 4.00 | mm

Extra Restart Distance mm
Retraction Vertical Lift mm
Retraction Speed mm/s

Add Extruder [] coast at End Coasting Distance 0.20 < mm

Wipe Nozzle Wipe Distance 5.00 5 mm
Remove Extruder O we P = ad

Hide Advanced Select Models Cancel

Perfil de fatiamento

O perfil de fatiamento retéem todas as
iInfformacdes necessarias para O
software de fatlamento gerar o G-
Code de acordo com as
especificacoes que a aplicacao a ser
desenvolvida necessita
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| Perfil de fatiamento
para bioimpressao 3D

\ Para a bioimpressao 3D certos parametros
sao extremamente  importantes  pois
Influenciam diretamente o comportamento do
material a ser bioimpresso e também o
comportamento celular apos a bioimpresséao
(maturacao)

J
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Parametros importantes na bioimpressao:

« Altura da camada « Multiplicador de extrusdo/pressao no émbolo
« Velocidade « Diametro do bico
« Porosidade e/ou preenchimento « Reologia da biotinta
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O Cddigo G, do inglés G-Code, é uma linguagem de programacao para
ordenar maquinas a fazer processos. Foi criada devido a necessidade dos
fabricantes industriais terem uma linguagem padronizada em sistemas do tipo
Comando Numeérico Computadorizado(CNC), sendo totalmente utilizada na

Impressao 3D e bioimmpressao.
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Os des,afios q A\ & &=\ : ,
tecnologicos na = \ it O 7 Como a area € nova,
area sao =y muitos dispositivos,

complexos e
precisam ser
otimizados.

, softwares e métodos
I > foram adaptados para

abloimpressao.
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- A integracéo e a interoperabilidade de arquivos e sistemas tornam-se um desafio. O uso de metodos
adaptados da engenharia é rotina, como por exemplo o uso de softwares da engenharia para a
modelagem do BioCAD e BioCAE — metodos computacionais para o desenvolvimento do projeto do
tecido. Nao encontramos programas e meétodos computacionais criados especificamente para o
desenvolvimento de tecidos complexos sendo importante os avangcos computacionais como ferramentas
para a tecnologia da bioimpressao.
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www.bloedtech.com.br
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